QP-6610炉前铁水碳硅分析仪
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主要功能
QP-6610  (以下简称本机)是铸造专用的炉前铁水管理仪器。

由[CS测定]和[SG测定]两个基本机能构成。

根据这些机能的高效构成和运作，使用本机就能快速测定铁水中的成分，球状化率，实现成本不高而且好的铁水管理环境。

▼基本功能

◇CS测定

使用自行开发的专用软件，测定出铁水凝固冷却温度曲线中的初晶温度和共晶温度，通过回归方程计算出碳和硅的含量值（%）及碳当量值( CE值)，并显示测定结果和冷却曲线。内置存储功能，可记录测定数据及冷却曲线方便查阅。

另外，在ＣＳ同步测定时，根据作为目标材质的铁水成分，能计算并显示出当前铁水成分的过量或者不足量，以方便炉前工人进行调整。
◇SG测定

从测定的铁水凝固冷却温度曲线中读取初晶温度，过冷温度，共晶温度，共晶结束温度计算并显示出球状等级等结果。

▼其他辅助功能

过不足计算—配料调整。 ◇原始配料计算功能。  ◇测定结果的统计分析。

可以存储数据，并进行数据的检索、查询、报表打印、图形打印等。

◇印刷功能

在使用可选任何计算机兼容的打印机，因为铸造现场环境对于本机的内部原件有损害，所以考虑使用防尘，本机没有予留打印接口，如需打印可选用USB接口打印机或将数据用USB存储设备转存至其它计算机进行打印。

◇可外接大屏幕，同步显示测量结果，进行现场看板化管理。
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⑤ 测量信息  

◇各部的名称和作用
▼炉前铁水碳硅分析仪正面
显示屏

电源开关

▼炉前铁水碳硅分析仪的后面（侧面）

1，电源接口           请提供220V~240V，50HZ的交流电。

2，USB设备接口
  与USB设备进行数据交换（保存或打印数据）用的接口。

3，接地端子
 接地线的端口，可以抑制环境干扰。

4，温度信号接口
 热电偶传感器接入的接口。

与测定用杯座进行连接。

第二章　安装方法

◇2-1  安装场所
▼适宜安装场所

1 )  牢固稳定的地方

2 )  环境温度在50度,湿度在60%以下

3）  必须使用带接地的三角头插座，并确认电源插座正确并良好接地。

▼不适宜安装场所

1 )  阳光直射环境

2 )  温度变化巨烈环境

3 )  湿度变化巨烈环境

4 )  潮湿环境

5 )  震动环境

6 )  有强磁场或强电场环境

◇2-2  附件的连接

▼注意事项

1 )  避免拉拽电线或过度弯曲，以免引起断线，插拔时务必手拿插头进行。

2 )  连接附件时，请先确认电源开关为“断开”，然后再进行。所有的附件正确连接后，再接通电源。

3 )   热电偶传感器接入的接口，必须使用随机附带的专用测定用杯座进行连接。如果使用规格不同的

补偿导线或其他导线制作的杯座，将影响测定结果的准确性。

4 ) 避免静电干扰及检测可靠性请使用三相电源插座，并正确接地。

设备应连接良好的接地，否则会受周边的电气设备发射的电磁波干扰影响，造成数据出错等问题，所以设备的接地不可马马虎虎等闲视之。
　　按照国家标准:厂房在做接地时，垂直敷设时，垂直打入地下的接地桩深度不应小于2米，一般为3米，水平敷设时，埋设深度不应小于0.7米。而且，接地体应镀锌或镀铜，严禁涂漆。采用截面不小于25平方毫米的铜线，其电阻不大于1欧姆。地线做好后，一般接地电阻小于4欧姆。一般用热镀锌角钢，一头削尖作为接地极；热镀锌扁钢作连接。
　　接地桩的应用：可以利用原厂房的接地装置，经过测试若接地电阻符合要求，可以焊接接地扁铁引至试验位置。若原厂房接地装置不能满足接地电阻要求，可另行设置人工接地体，采用2.5米长50*5角铁焊接接地圆钢引出，将角铁打入地下，测试接地电阻符合规范要求即可用作人工接地体要求。
▼测定用杯座的连接

请将其与主机背面的黄色接口连接，正负极不要接反，接头及接口分别标有正、负极标示。

请注意，如果接触不良或正负极接反，将引起测定异常。

▼鼠标键盘的连接

主机与鼠标键盘通过主机后的USB接口连接。

基本的使用方法

◇3-1  电源启动


1按显示器电源、主机的顺序依次启动电源。

2接通主机电源后，主机电源指示灯亮，显示器画面中有文字出现。



3初始画面显示约50秒钟后，根据系统的测试参数设定，转换成“CS测定”或者“SG测定”功能。
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图３

◇3-2  电源关闭
在切断电源前，请确认主机不处于测定状态。用鼠标左键点击“关机”按钮，等WINDOWS关闭后，最后切断总电源。若在工作中切断电源，将引起仪器故障。

◇3-3  功能选择

▼机能一览

关于本机的功能如下所述：


▼切换机能方法

1）机能切换是用鼠标点击“菜单”按钮（见图4）。
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图4

2）完成机能设定变更方法

切换至检量线设置界面后，用鼠标点选［系统设置］更改相应选项（见图５）

详情请参照4章参数设定变更的内容介绍。

[image: image3.png]LiEEsE | =vics | s | HeigE | HoEs |
FEESRE | A/ EESHINE | RERINSE |HIRSHEs

- BoKERE —
PSEE |Comll§ BEE 4500 | Timsm mkm ||| rEsokEmiceE
EiRiA |com2[] REE 9600 f: 100 AR EGIAGE
st [cowsfl| wex o B M 200 RERABITEOAEE

I3 400 RS ERFHEAIZE
sz [ ] W= (5 I5 a0 SIS ERIIAGE
RESM [agR BEAR  [NsP-1303) — RSB RBIBAIRE

23 s 5500 REERELRAIE
B7 =000

BiRGFERE (12 =]

Bl EREER

YER

| T i R EA RekBE B [FRek A IR PR R E A AR
270 1334 270 1134 174 45 2 N5





图5

◇3-4  CS（ 碳 • 硅 ）测定
▼成分测定画面说明


[image: image4.jpg]Boa Wl %

BRRE
L) Lle26:0.T
| HniRE 9999 ‘€
REHRRE 391,
KW 1917

2009-5-15 11:29:10
HEVRS Hr200 RER 1
C% 3.40 — 3.50
Si% 1.90 — 2.10

ce1 3.49

C%
Si%

CE2 3.61

1o

om 30 3. 5m

1241.6

1123.3 [3.49 [3.10 [1.55

2 CS/SG

kg 100 AR
W
B 0.417 AR
(i34 0. 795 AR
3] 0 AR
4 |5 6 Xt





图    2

当前的日期，时间。

目标成分及标号，检量线号，以及予设定的碳，硅含量值。

显示各个数据（下述内容）

	CE 1
	显示由测定的初晶温度计算出的碳当量值  (  CE值  )

(  初晶温度和碳当量值的换算请参照附录TL/CE换算表  )

	C  %
	由测定初晶，共晶温度计算并显示出含碳量  (  C%  )

	Si  %
	由测定初晶，共晶温度计算并显示出含硅量  (  Si%  )

	CE 2
	从上述所求的的C  %以及Si  %的值中，根据计算求得的碳当量值并显示。

计算公式→    CE 2= C+( Si / 3 )


各目标成分每次设定的铁水量以及对于目标成分值的不足量或者依据计算显示出的稀释量。

加碳材的必要量

加硅材的必要量

废钢的必要量

显示当前的测量状态，量杯状态，当前温度，时间，测量结果等信息。

铁水的凝固冷却温度在一定的间隔下取出（测定）作为冷却曲线显示出来。

显示测定出的初晶温度。

显示测定出的共晶温度。

显示详细的测量结果及数据。

10菜单栏

显示可操作项（可用鼠标及控制键操作）。

▼测定顺序

测定操作按顺序1~6顺序进行。




	顺序
	顺序内容
	系统状态
	测定状况

	1
	选择成分测定机能
	显示成分测定画面
	[准备等待]

显示请安装样杯

	2
	目标成分的选择
	显示选择后的目标成分值
	

	3
	铁水量的选择
	显示选择后的铁水量
	

	4
	在杯座上安装样杯
	在温度显示处显示当前的样杯中的温度
	[准备结束]

可以检测

	5
	注入铁水＊  1
	5-1温度达到1000 °C以上，开始测定
	[测定中]

正在测试

	
	
	5-2检测初晶温度•计算出CE 1
	

	
	
	5-3检测共晶温度•计算出C%  、Si %、CE 2
	

	
	
	5-4温度低于1000°C，测定结束
	[测定结束]

测定结束

	
	
	5-5存储
	

	6
	将样杯取下＊ 2
	温度显示处显示最大值“-9999.9”
	[准备等待]

显示请安装样杯


＊   1浇到样杯中的铁水温度要高于初晶温度50摄氏度以上，注入铁水量为样杯体积的90%以上。
＊  2样杯在高温下很危险，将其取下时要使用钳子等工具。
◇3-5  S G（球状化率）测定
▼测定画面的说明
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显示当前的日期，时刻。
显示从冷却曲线中读取的过冷点的最低温度。
显示从冷却曲线中读取的共晶点的最高温度。
显示出所求得的过冷点温度和共晶温度的差值。
依据各个测定数据，显示出所求得的球状化率。
铁水的凝固冷却温度以一定的时间取出（测定）作为冷却曲线显示出来。
随时显示样杯中铁水的凝固冷却温度。

▼测定的顺序

测定操作按顺序1~4行顺序进行。




	顺序
	顺序内容
	系统状态
	测定状况

	1
	选择球化率测定机能
	显示球化率画面
	显示请安装样杯

	2
	在杯座上安装样杯
	温度显示处显示当前样杯中的温度
	可以检测

	3
	注入铁水＊  1
	3-1温度达到1000°C以上，开始测定
	正在测试

	
	
	3-2  检测初晶温度
	

	
	
	3-3检测过冷温度
	

	
	
	3-4检测共晶温度
	

	
	
	3-5 显示计算出的球化率等级
	

	
	
	3-6 温度低于10000°C，测定结束
	测定结束

	
	
	3-7 存储
	

	4
	将样杯取下＊ 2
	温度显示处显示断线时的温度
	请安装样杯


＊  1浇到样杯中的铁水温度要高于初晶温度50摄氏度以上，注入铁水量为样杯体积的90%以上。
＊ 2样杯在高温下很危险，将其取下时要使用钳子等工具。
参数设定变更的方法

◇4-1  参数设定画面的进入方法
1.若想改变本机的各设定值，选择“参数设定”功能，并显示“参数设定”画面(见图6)。


2参数设定画面被显示。

参数设定界面
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图 6
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3  参数画面被显示以后选择各设定项目，确认设定值，就可以进行各个设定值的变更。

•参数设定变更操作请参照《第四章栏目4-2 设定变更操作》项的说明。

▼数据修改的说明

进行参数设定变更的时候，操作步骤如下所述：

用鼠标选取要进行修改的项目。

可直接修改项目中数值或进行选择。

修改结束后按“更新设置”进行保存。

◇4-2  参数设定变更操作

选择“参数设定”变更机能，显示出“参数设定”变更操作画面。

操作方法参照《第三章栏目3-3 机能选择》介绍。

▼参数设定变更项目一览

关于本机需要设定变更的项目如下所述



◇4-3  参数设定机能更改画面

▼设定更改画面
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图  1
① 界面切换          切换控制界面

② 通讯设置          设置串口与温度板之间的通讯

③ 其它设置          设定温度板及温度单位

④ 删除过期记录      删除过期记录

⑤ 硬度/强度显示     显示铸件的硬度/强度

⑥ 恢复默认设置      恢复预设的设置

⑦ 铁水量预置        铁水量的选定

▼键盘及鼠标的操作

1）界面标题的选择（左侧菜单的更换）

用鼠标点击屏幕左侧的标题，完成项目的界面选择，右侧出现相应界面的详细内容。

2）设定项目菜单内的选择（显示各项目的编辑画面）

①光标的移动
　：　用鼠标移动光标

②决定变更项目
　：　按鼠标左键进入编辑画面，直接输入数据

辅助机能的使用方法

◇5-2  历史数据的检索
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①界面切换：    切换控制界面

②测定结果：　　显示记录的冷却曲线的数据。

③测定曲线：    显示选定的冷却曲线

④日期选择：　　显示记录数据的日期，鼠标点击相应得日期后，当天的数据便显示在左侧。

⑤打印报表：     对历史数据进行打印。

⑥数据列表：     显示所选日期内的数据列表

测量工作流程


























图 9



附录

◇9-1  碳含量 （ C % ）•硅含量 （Si  % ）与FC的关系
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◇9-2 设定内容一览表 （部分参数设定的初始值，供参考使用）

表七

□ＳＥＬＥＣＴ １

	
	检　量　线
	目标成分

	
	Ｋ１
	Ｋ２
	Ｋ３
	上限
	目标
	下限

	碳
	－０.００ 3 7
	＋０.０1 1 8
	＋３.4 9００
	３．７０
	３．８０
	３．９０

	硅
	－０.００0 6
	－０.０２8 6
	＋３.2 5０ 0
	２．０５
	２．１５
	２．２５


□ＳＥＬＥＣＴ ２

	
	检　量　线
	目标成分

	
	Ｋ１
	Ｋ２
	Ｋ３
	上限
	目标
	下限

	碳
	－０.００４４
	＋０.００９5
	＋３.7 4００
	３．５５
	３．６３
	３．７０

	硅
	－０.００0９
	－０.０２8 4
	＋３.2 7００
	２．００
	２．１０
	２．２０


□ＳＥＬＥＣＴ ３

	
	检　量　线
	目标成分

	
	Ｋ１
	Ｋ２
	Ｋ３
	上限
	目标
	下限

	碳
	－０.００４４
	＋０.００９ 5
	＋３.7 4００
	３．３５
	３．４５
	３．５５

	硅
	－０.００0 ９
	－０.０２ 8 4
	＋３.2 7００
	１．９０
	２．００
	２．１０


□ＳＥＬＥＣＴ ４

	
	检　量　线
	目标成分

	
	Ｋ１
	Ｋ２
	Ｋ３
	上限
	目标
	下限

	碳
	－０.００４４
	＋０.００９ 5
	＋３.7 4００
	３．２５
	３．３０
	３．３５

	硅
	－０.００0 ９
	－０.０２ 8 4
	＋３.2 7００
	１．８０
	１．９０
	２．００


□ＳＥＬＥＣＴ ５

	
	检　量　线
	目标成分

	
	Ｋ１
	Ｋ２
	Ｋ３
	上限
	目标
	下限

	碳
	－０.００４４
	＋０.００９ 5
	＋３.7 4００
	３．１５
	３．２０
	３．２５

	硅
	－０.００0 ９
	－０.０２ 8 4
	＋３.2 7００
	１．７０
	１．８０
	１．９０


□ＳＥＬＥＣＴ ６

	
	检　量　线
	目标成分

	
	Ｋ１
	Ｋ２
	Ｋ３
	上限
	目标
	下限

	碳
	－０.００４４
	＋０.００９ 5
	＋３.7 4００
	３．００
	３．０８
	３．１５

	硅
	－０.００0 ９
	－０.０２ 8 4
	＋３.2 7００
	１．５５
	１．６５
	１．７５


□ＳＥＬＥＣＴ ７

	
	检　量　线
	目标成分

	
	Ｋ１
	Ｋ２
	Ｋ３
	上限
	目标
	下限

	碳
	－０.００４４
	＋０.００９ 5
	＋３.7 4００
	３．８０
	３．８５
	３．９０

	硅
	－０.００0 ９
	－０.０２ 8 4
	＋３.2 7００
	２．０５
	２．１０
	２．１５


□ＳＥＬＥＣＴ ８

	
	检　量　线
	目标成分

	
	Ｋ１
	Ｋ２
	Ｋ３
	上限
	目标
	下限

	碳
	－０.００４４
	＋０.００９ 5
	＋３.7 4００
	３．８５
	３．９０
	３．９５

	硅
	－０.００0 ９
	－０.０２ 8 4
	＋３.2 7００
	２．１５
	２．２０
	２．２５


□材料调整

	
	纯度
	利用率

	碳
	１００％
	９０％

	硅
	１００％
	７５％


□铁水量

0 1００kg、0 2００kg、0 3００kg、0 4００kg、0 5００kg、0 8 ００kg、１０００kg、１2００kg

□球状化判定检量线

	No
	K1
	K2
	K3
	K4
	K5
	K6

	1
	-0. 9 3 5 9
	1. 6 7 5 9
	1 0. 3 0 1 8
	0. 2 3 1 8
	-0. 6 3 6 7
	0. 4 8 0 8

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	


□温度单位

华氏（゜Ｆ）

□打印机

使用     不使用 （两种选择，选择使用后，有下面三项供选择）

	１屏幕拷贝
	对操作界面全打

	２标准打印
	打印曲线和结果

	３精简打印
	只打印结果


◇9-3 成分调整数据汇总表

ＣＳ检量线调整数据表

单位名称：






       年　　月　　日

	序号
	仪器测定结果
	化学分析或光谱分析结果
	分析偏差

	
	初晶
	共晶
	ＣＥ
	Ｃ％
	Ｓi ％
	ＣＥ
	Ｃ％
	Ｓi ％
	±ＣＥ
	±Ｃ％
	±Ｓi ％

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	11
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	14
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	16
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	17
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	19
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	20
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	21
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	23
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	24
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	25
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	26
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	27
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	28
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	29
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	31
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	32
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


填写说明：

1．同一行数据必须是在同一样杯同一样块上获取的结果。

2．采样数据的分布要求尽可能覆盖此类铁水正常熔炼成分范围。

3．初晶和共晶必须清楚填写仪器测定出的初晶温度和共晶温度。

◇9-4 球铁调整数据汇总表

球化率检量线调整数据表

单位名称：






       年　　月　　日

	序号
	成分仪器测定结果
	球化曲线检测结果
	球铁率分析

	
	初晶
	共晶
	ＣＥ
	Ｃ％
	Ｓi ％
	Ts
	Tm
	Te
	仪器SG
	金相SG
	误差值

	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	11
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	14
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	15
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	16
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	17
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	19
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	20
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	21
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	22
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	23
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	24
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	25
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	26
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	27
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	28
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	29
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	30
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	31
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	32
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


填写说明：

1．同一行数据必须是在同一样杯样块上获取的结果。

2．采样数据的分布要求尽可能覆盖此类铁水正常熔炼成分范围。

3．初晶和共晶必须清楚填写仪器测定出的初晶温度和共晶温度，球铁线的温度值在对应的历史数据中察看。

４．球铁金相采用样杯本体，分析应使用工控机自动分析系统，并附带图片。













注   意   ！








必须先根据第２章【附件的连接】确认仪器各项连接都正确以后，再接通电源。





注   意   ！








所显示的文字为硬件确认以及设定的运行标记屏幕。


在屏幕显示期间，不要进行开关以及选择键的操作。


设定内容被改变，有时不能正常启动。





CS测定�
测定被测铁水的初晶以及共晶温度，计算出C%、Si%、CE1、CE2。�
�
SG测定�
从被测铁水初晶温度，过冷温度和共晶温度等特征参数，计算出SG%（球状化率），△T（过冷度）�
�
参数修改�
完成CS SG 功能的切换，对仪器的各种参数进行设置、变更。�
�
辅助机能�
还有模拟现实、恢复默认、屏幕打印、报表打印、计算机维护等辅助功能�
�






�











①当前时间





⑩菜单栏





④调整量





③测定值





②目标成分值





⑨测定列表





⑧共晶温度





⑥冷却曲线





⑦初晶温度





1当前时间





2目标成分值





3测定值





4调整量





5测量信息





6冷却曲线





7初晶温度





8共晶温度





9测定列表











顺序6





顺序5





顺序4





顺序2





顺序1





顺序3





测  定  开  始











11测定列表





6调整量





5球化率





4过冷度





3测定值





1当前时间





2目标成分值





10共晶温度





9初晶温度





8冷却曲线





7测量信息











1当前时间





2过冷点温度





3共晶温度





4共晶过冷点温度差





5球状化率





6冷却曲线





7当前温度





进行球化率的测量前，请先进行原铁水的正确测量，原铁水成份需符合亚共晶铁水的基本要求。


球铁冷却曲线的共晶开始点应该在成分冷却曲线共晶平台的上面，特殊情况请与本公司联系。





注  意    ！














顺序4





顺序2





顺序1





顺序3





测  定  开  始





进行更改操作时，请不要安装测试样杯。


在测定中操作无效。详细操作请参照第3章相应栏目内容。





注  意    ！








NO�
设定项目�
概                要�
�
1�
碳检量线�
调整碳的检量线参数�
�
2�
硅检量线�
调整硅的检量线参数�
�
3�
碳目标成分�
设定碳的目标成分范围（在配料界面，同时完成牌号的确认）�
�
4�
硅目标成分�
设定硅的目标成分范围（在配料界面，同时完成牌号的确认）�
�
5�
球状化率判定检量线�
设定计算球状化率的系数�
�
�
球化率等级的分类情况�
把球化率的等级根据百分比的情况分开。�
�
6�
通讯端口的设置�
对成分、球铁线的温度基板端口设置、温度板的采样频率设置。�
�
7�
温度单位�
设定使用的温度单位�
�






⑦铁水量预置








⑥恢复默认设置








⑤硬度/强度显示








④删除过期记录




















①界面切换





②通讯设置





③其它设置





⑥数据列表





⑤打印报表





③测定曲线





④日期选择





②测定结果





①界面切换





设定画面





SG测定





CS测定





电源　ON





显示测定界面


( 大约50秒钟 )





机能设定





※ 3





N





N





放样杯?





Y





Y





CS测定画面





设定变更画面





1000℃以上?





1000℃以上?





N





Y





※  1





CS测定





1000℃以下?





1000℃以下?





N





Y





测定完成





测定完成





存储








放样杯?





SG测定画面





N





Y





SG测定





N





Y





※ 2





存储





※  1。ＣＳ、ＳＧ测定的结果一直保持到下次再测定时。





※ 2。球化率测量前，成分测量线应是球化前原铁水的测量结果。








2

